Zdrowie i Bezpieczenstwo

1. Podczas pracy z materiatem stosowac odziez ochronna.

2. Szkodliwy dla zdrowia przy permanentnym kontakcie ze skorg i po
potknieciu.

3. Szczegdlnie wrazliwa skéra moze ulec podraznieniu.

4. W przypadku kontaktu materiatu ze skorg obmy¢ zabrudzone miejsce
cieptg wodg z mydtem.

5. W przypadku zetknigcia si¢ materiatu z oczami nalezy przemyc je
obficie woda. O ile objawy podraznienia nie ustgpig skontaktowac sie
z lekarzem.

6. W przypadku potknigcia wywotaé wymioty.

UWAGA ! Baza jak i utwardzacz produktu posiadajg aktualng
KARTE CHARAKTERYSTYKI SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNEJ
i kazdorazowo na zyczenie klienta beda przekazane.
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Wszystkie podane dane bazujg na wynikach dtugotrwatych badan przeprowadzonych
w naszych laboratoriach i sg podane w dobrej wierze i wg najlepszej wiedzy.
Informacje i warto$ci wymagaja jednak dla kazdego przypadku sprawdzenia przez
uzytkownika, gdyz dziatanie naszych produktéw zalezy od konkretnych warunkéw i
okolicznosci ich zastosowania. Nie jest to zatem prawna podstawa przyjecia
odpowiedzialno$ci prawnej za skuteczno$¢ poszczegolnych zastosowan.

By nalezycie wykorzysta¢ walory tego wyrézniajacego si¢ jakoscia materiatu, prosimy
z nalezyta uwaga zapoznac si¢ z niniejsza instrukcja, przed przystapieniem do aplikacji
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BELZONA

Kompozytowa powloka ochronna charakteryzujaca sie podwyzszong
odpornoscig na efekty korozji i erozji w podwyzszonych temperaturach oraz w
petnym zanurzeniu (do 130°C).

POWLOKA NAKLADANA RECZNIE

1. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

- nakladaé¢ TYLKO na czyste, sztywne, suche powierzchnie,
oczyszczone metoda strumieniowo - scierna.

a) Powierzchnie zabrudzone olejami, smarami itp. doktadnie oczysci¢
uzywajgc BELZONA®9111 lub innych alternatywnych srodkow
odttuszczajgcych np. MEK.

Nastepnie podtoze poddaé obrébce strumieniowo-$ciernej w celu
uzyskania jak najlepszej czystosci podtoza usuwajgc w ten sposéb
rdze, starg farbe i inne zanieczyszczenia.

b) Obrébke strumieniowo-scierng przeprowadzi¢ ostrym $cierniwem
zapewniajgc uzyskanie chropowatosci ok.R,-75 um

c) Winny by¢ zachowane jako minimalne nastepujace stopnie czystosci:

PN ISO 8501-1 1996 (Sa 2 '2) bardzo doktadna obrdébka strum.-Scierna

American Standard bliski czystosci koncowej SSPC SP 10

Swedish Standard Sa 2" SIS 05 5900

c) W koncu powtdrnie odttusci¢ naprawiane miejsce, stosujgc czysciwo
BELZONA®9111 .

d) Po obrébce strumieniowo-$ciernej i powtérnym odttuszczeniu
powierzchnie muszg by¢ pokryte materiatem najszybciej jak to jest
tylko mozliwe, zanim nastgpi ponowna oksydacja.

UWAGI:

Powierzchnie na ktore dziata sol (ktére przez dowolny okres czasu
pracowaty w roztworze soli np. w wodzie morskiej), powinny by¢
poddane obrébce strumieniowo-sciernej zgodnie ze wskazaniami jak
wyzej i pozostawione na 24 godz.. tak, aby sol zawarta w porach
materiatu mogta wystgpi¢ na powierzchnig, wtedy nalezy je ponownie
poddac¢ obrébce strumieniowo-$ciernej. Jesli to konieczne powtorzyé
operacje, az do momentu, gdy sol przestanie pojawiac sie na
przygotowywanej powierzchni.

Rozpuszczalne zanieczyszczenia podtoza solg bezposrednio po jego

przygotowaniu musza byé mniejsze niz 20mg/m? (2 ug /cm?)

Powierzchnie wczes$niej naprawiane BELZONA®1511:

a) jesli powloke naktada sie na kompozyt BELZONA®1511 w okresie do
6 godz. przy temperaturze 15°C - 25°C, to zadne dodatkowe
przygotowanie powierzchni nie jest konieczne.

b) w przypadku, gdy ww. warunki nie sg spetnione nalezy powierzchnie
kompozytu BELZONA®1511 delikatnie przepiaskowaé lub zmatowic¢
w inny spos6b aby uzyska¢ profil chropowatosci ok.R, -40um
a nastepnie odttuscic.

Tam gdzie BELZONA ®1391T nie powinna przylegaé, nalezy natozy¢
pedzlem cienkg warstwe SEPARATORA BELZONA ©®9411
(BELZONA ©® Release Agent), pozwoli¢ mu obeschna¢ przez
15 - 20 min., przed przystgpieniem do 2 fazy naprawy.

2.  MIESZANIE

a) Wstrzasngé opakowanie z Utwardzaczem, by zniwelowac skutki
ewentualnego rozdziatu faz.

b) WiIac¢ catg zawarto$é pojemnika z Utwardzaczem do materiatu Bazy.

c) Oba sktadniki zmieszac, az do uzyskania jednolitej masy, bez smug i
wtrgcen.

UWAGA:

1. MIESZANIE W NISKICH TEMPERATURACH

W przypadku gdy temperatura sktadnikéw przed ich zmieszaniem wynosi
ok. 10°C lub mniej nalezy je podgrzaé do temp. 20 - 25°C, co utatwi
ich mieszanie i aplikacje.

BELZONA®1391T NIE POWINNA BYC APLIKOWANA,
GDY TEMPERATURA OTOCZENIA WYNOSI PONIZEJ 10°C.

2. Od momentu wymieszania, BELZONA®1391T musi by¢ uzyty w
czasie podanym w tabeli, zaleznie od temperatury otoczenia:



Temperatura 10°C 20°C 30°C

materiat nalezy zuzy¢ w czasie 90 min. 45 min. 22 min.

3. MIESZANIE MALYCH ILOSCI.

Przy mieszaniu mniejszych ilosci BELZONA®1391T niz caty pojemnik
nalezy zachowacé nastepujgce proporcje mieszania:

Objetosciowo - 4 czesci Bazy do 1 czesci Utwardzacza,

Wagowo — 8,5 czesci Bazy do 1 czesci Utwardzacza

Objetos¢ wiasciwa.

Objeto$¢ zmieszanego BELZONA® 1391T wynosi 535 cm3/kg

3. APLIKACJA

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, materiatu nie nalezy naktada¢ w nastgpujacych

warunkach:

(1) Gdy temperatura otoczenia jest nizsza od 10°C lub wyzsza niz 40 °C lub wilgotno$¢
wzgledna jest wigksza od ok. 85%.

(2) Gdy temperatura podtoza wynosi mniej niz 3 °C od punktu rosy.

(3) W czasie deszczu, $niegu i mgty lub gdy te czynniki wystepuja tgcznie.

(4) Kiedy powierzchnia metalu, na ktérg chcemy naktadac jest silnie zawilgocona lub gdy
wilgotno$¢ powietrza powoduje kondensat pary wodnej na tej powierzchni

(5) Kiedy przed aplikacja istnieje mozliwo$¢ zanieczyszczenia przygotowanej juz powierzchni
poprzez osady smoty znajdujacej sie w spalinach i dymach

(6)
3.1 WYDAJNOSC POKRYCIA

Rekomendowana ilo$¢ warstw 2
Grubos$é pierwszej warstwy 450 pm
Grubos$¢ drugiej warstwy 450 ym
Minimalna grubos$¢ powioki 600 um
Maksymalna grubos¢ powtoki 1200 ym
Maksymalna miejscowa ( np. zaktadka ) grubos¢ powtoki 1750 pym

Powtoka w zadnym punkcie nie moze przekroczyc !

Praktyczna wydajno$¢ pierwszej warstwy (1 m?)/1kg
Praktyczna wydajnos$¢ drugiej warstwy (1 m?)/1 kg
Teoretyczna wydajno$¢ warstwy przy minimalnej zalecanej grubos$ci (0,89 m?)/1 kg

W praktyce wiele czynnikdw wptywa na wskaznik wydajnosci pokrycia.
Wydajnos¢ Belzona®1391T zalezy od typu podtoza, jego nieréwnosci
i chropowatosci ktére w znaczny sposéb mogg jg obnizy¢. Takze
naktadanie powtoki w niskich temperaturach przyczyni sie do
obnizenia wydajnosci.

3.2 NAKLADANIE Belzona®1391T

UWAGA :

Podczas aplikacji zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie w celu wiasciwej
oceny jakosci naktadania powtok.

BELZONA®1391T nalezy naktada¢ starannie na uprzednio
przygotowang powierzchnie twardym pedzlem lub aplikatorem, ktory
jest zatgczony do opakowania.

DLA UZYSKANIA JEDNOLITEJ POWLOKI NALEZY:

a) O ile to mozliwe naklada¢ powtoke w jednej (ciagtej) operacji bez jej
przerywania tak, aby w wyniku koncowym uzyska¢ zalecang grubosc¢
450 ym.

Najskuteczniejszym sposobem uzyskania zalecanej grubosci warstwy jest
wyznaczenie pél do pokrycia jednym opakowaniem wg zalecanej
wydajnosci.

b) W przypadku aplikacji powtoki na powierzchnie o skomplikowane;j
geometrii, nalezy w pierwszym kroku pokry¢ wszystkie detale takie jak
np. kré¢ce, wypusty oraz miejsca trudnodostepne jak narozniki,
krawedzie, zgrzewy, spoiny itd.

Nastepnie podczas naktadania powtoki na catg powierzchnie, nalezy
ponownie nanie$¢ kompozyt na pokryte wczesniej detale.

c) Kazdorazowo w celu kontroli prawidtowej regularnosci oraz grubosci
warstwy, zaleca sie pomiar grubosci przy pomocy grubosciomierza
metodg ,na mokro”.

3.3 NAKLADANIE DRUGIEJ WARSTWY Belzona®1391T

a) Drugg warstwe BELZONA®1391T nalezy naktadaé najszybciej jak to
jest tylko mozliwe, po naniesieniu pierwszej warstwy
BELZONA®1391T w sposdb opisany wczesniej. W temp. ok. 20 °C
bedzie to po ok. 6-8 godz. Maksymalny czas pokrycia warstwy
pierwszej warstwa drugg ( uzupetniajacg ) uzalezniony jest od
temperatury i wilgotnosci wzglednej i podany jest w tabeli ponizej.

b) Jesli czas dzielagcy naktadanie pierwszej i drugiej warstwy
BELZONA®1391T jest dtuzszy niz podany w tabeli ponizej, wowczas
powierzchnie pierwszej warstwy nalezy zmatowi¢ ( np. przez delikatng
obrébke strumieniowo-$cierng przed powtdrnym powlekaniem. Tak
przygotowana powierzchnia powinna mie¢ profil ok. 40 pm.

Temperatura WILGOTNOSC WZGLEDNA <50 % | WILGOTNOSC WZGLEDNA> 50 %

do20°C

24 godz. 24 godz.

o
do30°C 24 godz. 18 godz.

do 40 °C

12 godz. 8 godz.

3.4 KONTROLA

A) Po zakonczeniu kazdego etapu prac nalezy wzrokowo upewni¢ sie co
do dokfadnosci uzyskania jednolitej, o odpowiedniej grubosci i
szczelnej powtoki.

W razie wystgpienia jakichkolwiek brakéw do ich usunigcia nalezy
przystapi¢ bezzwtocznie po zauwazeniu tego faktu.

B) Po zakonczeniu aplikacji i utwardzeniu sig powtoki ponownie
wzrokowo dokonac¢ doktadnego sprawdzenia, czy wszystkie barki
zostaty usuniete, oraz czy nie nastgpity jakiekolwiek uszkodzenia
mechaniczne.

C) Jesli wykorzystywana jest metoda kontroli grubosci warstwy ,na
mokro” wykonywana grubosciomierzem, nalezy co jaki$ czas
kontrolowac¢ grubos¢ warstwy, aby upewnic¢ sie co do doktadnosci
odczytu.

Jezeli zastosowano do badania ciggtosci powtoki poroskop
wysokonapieciowy to test moze by¢ przeprowadzony napieciem
3000 voltow dla minimalnej grubosci powtoki wynoszacej 600 pm

3.5 NAPRAWA POWLOKI
W przypadku wystapienia niedoktadnosci pokrycia lub
nierbwnomiernego pokrycia podtoza powtoka co wskaze
przeprowadzony test wszystkie pocienienia powinny by¢ ostroznie
wypiaskowane przy srednim cisnieniu powietrza i uzyciu drobnego
kruszywa w celu zmatowienia powierzchni a nastepnie ponowne
pokryte warstwy ochronnej. Tak przygotowana powierzchnia powinna
mie¢ profil ok. 40 pm.

3.6 KOLOR - BELZONA®1391T wystepuje w dwdch kolorach:
niebieskim i szarym, a to w celu utatwienia aplikacji przy naktadaniu
wiecej niz jednej warstwy.

Dwa kolory dajg mozliwos$¢ kontroli wzrokowej doktadnosci pokrycia
powierzchni.

3.7 CZYSZCZENIE - Wyposazenie stuzgce do mieszania powinny by¢
wyczyszczone natychmiast po ich uzyciu przy uzyciu

BELZONA®9111 lub w innym efektywnym rozpuszczalniku np.
MEK.
Pedzle, sprzet malarski, pistolety natryskowe powinny by¢
natychmiast umyte przy uzyciu Belzona® 9121, MEK lub acetonu.

4. CZAS PRZEBIEGU REAKCJI UTWARDZANIA
BELZONA®1391T NALEZY POZOSTAWIC DO UTWARDZENIA SIE na
czas - w zaleznosci od warunkow - jak to wskazuje ponizsza tabela:

Temperatura Minimalny czas do Czas po ktorym
otoczenia przeprowadzenia powtoka moze

Czas wygrzewania powtoki

kontroli podjaé prace czynnik suchy czynnik mokry
10°C 72 godz. wymagane 72 godz. 28 dni
wygrzewanie
20°C 24 godz. 28 dni 24 godz. 7 dni.
30°C 12 godz. 10 dni 12 godz. 48 godz.
40°C 5 godz. 24 godz. 5 godz. 12 godz.

ZAKONCZENIE PROCESU UTWARDZANIA

Na ogot wygrzewanie powtoki nie jest konieczne, poniewaz w wigkszo$ci przypadkow
powioka po wstepnym utwardzeniu sie w temperaturze otoczenia zostanie
Lwygrzana , przez czynnik roboczy w ktérym bedzie pracowata.

W przypadku koniecznosci skrécenia czasu utwardzania si¢ powtloki ( patrz
tabelka powyzej ) lub w przepadku, jezeli powloka bedzie pracowaé¢ w
temp. powyzej 50°C lub tez bedzie narazona na agresje chemiczna,
nalezy powloke wygrzewac.

Aby nadmiernie nie przegrza¢ BELZONA®1391T nalezy :

- wygrzewacé jg w temp. 60°C-100 °C przez min. 1 godz.

W przypadku jezeli powtoka bedzie wygrzewana przez ,czynnik roboczy ktorym jest

ciecz” przyrost temperatury nie powinien by¢ szybszy a nizeli 30°C/godz.

Po zakonczeniu aplikacji, zabezpieczone urzadzenie moze byé transportowane po
czasie podanym w powyzszej tabelce ( kolumna 2 ) ( Minimalny czas do
przeprowadzenia kontroli)

UWAGA

Temperatura wygrzewania powtoki BELZONA®1391T nie moze przekraczaé 100 °C.



