Zdrowie i Bezpieczenstwo

1. Podczas pracy z materiatem stosowaé odziez ochronng.

2. Szkodliwy dla zdrowia przy permanentnym kontakcie ze skérg i po
potknieciu.

3. Szczegdlnie wrazliwa skéra moze ulec podraznieniu.

4. W przypadku kontaktu materiatu ze skérg obmy¢ zabrudzone miejsce
cieptg wodg z mydtem.

5. W przypadku zetknigcia si¢ materiatu z oczami nalezy przemyc je
obficie woda. O ile objawy podraznienia nie ustgpig skontaktowac sie
z lekarzem.

6. W przypadku potknigcia wywota¢ wymioty.

UWAGA ! Baza jak i utwardzacz produktu posiadajg aktualng
KARTE CHARAKTERYSTYKI SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNEJ
i kazdorazowo na zyczenie klienta beda przekazane.
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By

nalezycie wykorzysta¢ walory tego wyrozniajacego si¢ jakoscia materiatu,
prosimy z nalezyta uwaga zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja, przed
przystapieniem do aplikacji

BELZONA'

1131

BELZONA © 1131 (BEARING METAL)
INSTRUKCJA UZYCIA

Samosmarujgcy kompozyt do naprawy Slizgowych
elementéw maszyn

1. PRZYGOTOWANIE

POWIERZCHNI

Naktada¢ TYLKO na czyste, sztywne, suche i schropowacone

a)

b)

powierzchnie.

Usuna¢ rdze i doktadnie odttusci¢ powierzchnie, uzywajgc czystej
szmatki umoczonej w CZYSCIWIE BELZONA®9111 (BELZONA®
Cleaner/Degreaser), lub palnika gazowego w celu usuniecia oleju
ukrytego w gtebszych warstwach naprawianego materiatu.
Schropowaci¢ powierzchnie przez piaskowanie, gtebokie
wielokierunkowe punktowanie lub szlifowanie, zapewniajac uzyskanie
powierzchni o chropowatosci min. 75 um; kulowanie nie wskazane.

Winny by¢ zachowane jako minimalne nastepujgce stopnie czystosci:

PN ISO 8501-1 1996 (Sa 2 %) bardzo doktadna obrébka strum.-

Scierna

©)

American Standard bliski czystosci koncowej SSPC SP 10
Swedish Standard Sa 2" SIS 05 5900

W koncu powtdrnie odttusci¢ naprawiane miejsce, stosujgc czysciwo
BELZONA®9111 i czystg szmatke, aby unikngé nieumysinego
zabrudzenia.

UWAGI:
Tam gdzie BELZONA ®1131 nie powinien przylegaé, nalezy natozy¢

pedzlem cienkg warstwve SEPARATORA BELZONA 9411
(BELZONA ©® Release Agent), pozwoli¢ mu obeschna¢ przez
15 - 20 min., przed przystgpieniem do 2 fazy naprawy.



2. MIESZANIE

Wytozy¢ catg zawarto$¢ pojemnikdw z materiatem bazowym i z
utwardzaczem na ptyte do mieszania. Oba sktadniki zmiesza¢, az do
uzyskania szarej jednolitej masy, bez smug i wtrgcen.

Od momentu wymieszania, BELZONA®1131 musi by¢ uzyty w czasie
podanym w tabeli, zaleznie od temperatury otoczenia:

Temperatura 50C 15°C 25°C
materiat nalezy zuzyé 35 min. 25 min. 15 min.
w czasie

UWAGI:

Mieszanie w niskich temperaturach.

Aby utatwi¢ mieszanie materiatéw w temperaturze ponizej 5°C, nalezy
ogrzac oba skfadniki tj. materiat bazowy i utwardzacz, az uzyskajg
temperature 20-25°C.

Mieszanie malych ilosci.

Przy mieszaniu mniejszych ilosci BELZONA®1131 niz caty pojemnik
nalezy zachowacé nastepujgce proporcje mieszania:

Objetosciowo - 3 czesci Bazy do 1 czesci Utwardzacza,

Wagowo - 4 czesci Bazy do 1 czesci Utwardzacza

Objetos¢ wiasciwa.

Objeto$¢ zmieszanego BELZONA® 1131 wynosi 575 cm®/kg.

3. APLIKACJA

W celu uzyskania najlepszych rezultatéow, materiatu nie nalezy naktada¢ w nastepujacych

warunkach:

(1) Gdy temperatura otoczenia jest nizsza od 5°C, lub wilgotnos$¢ wzgledna jest wieksza od ok.
90%.

(2) W czasie deszczu, $niegu i mgty lub gdy te czynniki wystepuja tacznie.

(3) Kiedy powierzchnia metalu, na ktérg chcemy naktadac jest silnie zawilgocona lub gdy
wilgotnos¢ powietrza powoduje kondensat pary wodnej na tej powierzchni

(4) Kiedy przed aplikacjg istnieje mozliwos¢ zanieczyszczenia przygotowanej juz powierzchni
poprzez osady smoty znajdujacej si¢ w spalinach i dymach

DO NAPRAWY

a) BELZONA®1131 nalezy naktada¢ starannie na uprzednio
przygotowang powierzchnie plastikowym nozem lub aplikatorem,
ktore sg zataczone do opakowania .

b) Naciskajgc mocno nalezy dokfadnie wypetni¢ cate pekniecie, usung¢
ewentualne pecherze powietrzne zapewniajgc maksimum kontaktu z
naprawiang powierzchnig.

c) Nakfadajgc ponownie nowa warstwe BELZONA®1131 ksztattujemy
naprawiane miejsce do wymiaru i wygladu powierzchni nominalnej lub
tez nalezy natozy¢ BELZONA®1131 z naddatkiem na obrébke
mechaniczng. Mozna takze wykorzysta¢ odpowiednio przygotowane
wzorniki do wykonania aplikacji tzw. metodg ,ha odcisk”.

UWAGA: Wyposazenie takie jak szpatutki oraz ptyty stuzgce do
mieszania powinny by¢ wyczyszczone natychmiast po ich uzyciu
czystg szmatka namoczong w alternatywnych srodkach
odttuszczajgcych, poniewaz BELZONA®9111 Cleaner/Degreaser nie
rozpuszcza kompozytéw. Plastikowe aplikatory, szpatutki oraz ptyty
stuzgce do mieszania mogg by¢ ponownie uzyte po wysuszeniu.

4. PRZEBIEG REAKCJI
WIAZANIA

BELZONA®1131 NALEZY POZOSTAWIC DO UTWARDZENIA SIE na
czas - w zaleznosci od warunkéw - jak to wskazuje ponizsza tabela:

5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C
Przemieszczenie lub uzycie bez 4 godz. 3 godz. 2,25 1,75 1 godz. 0,75
obcigzenia lub zanurzenia godz. godz. godz.
Obrébka mechaniczna i/lub lekkie 6 godz. 4 godz. 3 godz. 2 godz. 1,5 godz. 1 godz.
obcigzenia
Petne mechaniczne lub termiczne 4 dni 2 dni 1,5 dnia 24 godz. 20 godz. 16 godz.
obcigZenie

Powyzsze czasy obowigzujg dla grubosci ok. 0,6 cm. Sg one krétsze dla
grubszych naktadanych warstw i diuzsze dla warstw cienszych.

5. UTWARDZANIE WTORNE

Zaréwno termiczne, chemiczne jak i mechaniczne wtasciwosci
BELZONA®1131 mogg by¢ podwyzszone poprzez wygrzewanie
kompozytu po jego wstepnym utwardzeniu tj. po 2 - 4 godz. od
zakonczenia aplikacji.

Czas wygrzewania - min. 4 godz. w temp 60 - 100°C.

Ogdlnie im wyzsza temperatura utwardzania, tym wyzszy przyrost
wiasciwosci.

6. NAKLADANIE NASTEPNEJ
WARSTWY

Jesli nastepna warstwa BELZONA®1131 okazuje sie konieczna, to nalezy
ja naktadaé¢ jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz czas okreslony w
tabeli 4 (Ruch lub uzycie bez obcigzenia lub zanurzenia) po natozeniu
pierwszej warstwy. Jesli natomiast ten czas zostanie przekroczony, to
przed natozeniem nastepnej warstwy powierzchnia musi zosta¢
przygotowana wg punktu nr 1.



