KARTA SPECYFIKACJI PRODUKTU
BELZONA 5892

FN10106

INFORMACJE LNE

Opis produktu:

Ekonomiczna, dwusktadnikowa powtoka wysokotemperaturowa do aplikacji pedzlem lub natryskiem, odpowiednia do zaaplikowania w warunkach
statego zanurzenia w systemach wodnych/weglowodorowych w temperaturze do 95°C/203°F. Odpowiednia takze do zastosowan w
$rodowiskach suchych i narazonych na dziatanie pary w temperaturze do 210°C/410°F.

Wykazuje doskonate wtasciwosci przeciwkorozyjne w wysokich temperaturach i jest odporna na dziatanie na szeregu substancji chemicznych.
Ponadto moze by¢ stosowana do tworzenia nieregularnych nosnych elementéw dystansowych metoda wstrzykiwania.

Obszary zastosowan:

Po wymieszaniu i aplikacji wedtug Instrukcji uzycia produktu Belzona system idealnie nadaje sie do:

- Systemdw doprowadzania wody do kottéw -
- Zbiornikédw kondensatu -
- Kondensatorow -

Parownikow -
Wymiennikdéw ciepta -
Zbiornikéw wody goracej -

BELZONA

Repair « Protect ¢ Improve

Systemadw rur
Separatoréw
Zbiornikéw zasobnikowych

Sposoby aplikacji

Pedzel

Podgrzewany sprzet do aplikacji natryskowej metoda hydrodynamiczna
(jedno- lub wieloczesciowy, obrotowy)

Wtryskiwanie

Temperatura aplikacji
Optymalny zakres temperatury dla przeprowadzania aplikacji: od
10°C/50°F do 40°C/104°F

Wydajnos¢ krycia

Produkt Belzona 5892 nalezy naktada¢ w dwdch warstwach w celu
uzyskania minimalnej grubosci powtoki wynoszacej 400 mikrondéw (16
mil).

Przy grubosci 400 mikronéw (16 mil) teoretyczna wydajnosé krycia
wynosi 2,5 m2/litr (27 stop kw./litr).

Zalecenia dotyczace wydajnosci praktycznej podano w Instrukcji uzycia.

Czas utwardzenia
Czas utwardzenia jest uzalezniony od warunkéw otoczenia. Wiecej
informacji na ten temat podano w Instrukcji uzycia produktu Belzona.

Powyzsze informacje dotyczace aplikacji maja wytacznie charakter zalecen wstepnych. Szczegotowe informacje na temat aplikacji wraz z
zalecanymi procedurami/technikami aplikacji podano w Instrukcjach uzycia produktu Belzona, ktdre sq dotgczane do kazdego opakowania
produktu.

Wtasciwosci po zmieszaniu

Kolor: szary lub biaty
Gestosé: 1,49 g/cm3
Lepkos¢ (BS 5350-B8): 50-65 P (77°F/25°C) i 10-20 P (104°F/40°C)
Czas zelowania (BS 5350-B5): 150-210 minut (68°F/20°C)
Odpornosé na sptywanie (BS 5350-B9): > 500 pm / > 20 mil
Potysk 60° (ASTM D2457): 90-100 jednostek potysku
Zawarto$é LOZ (ASTM D2369 / EPA ref. 24): 0,53% / 7,89 g/I|

Stosunek mieszania:
Objetosciowo
wagowo

3,5 czesci Bazy na 1 czes¢ Utwardzacza
5,74 czesci Bazy na 1 czes$¢ Utwardzacza

Czas do natozenia kolejnej warstwy

Czas naktadania drugiej warstwy jest uzalezniony od warunkow
otoczenia. Wiecej informacji na ten temat podano w Instrukcji uzycia
produktu Belzona.

W temperaturze 20°C/68°F maksymalny czas do natozenia drugiej
warstwy wynosi zazwyczaj 24 godziny.

Czas uzytkowania

Czas uzytkowania jest uzalezniony od temperatury. Przy
temperaturze otoczenia wynoszacej 20°C/68°F czas uzytkowania
materiatu wynosi zazwyczaj 40 minut. Szczegdtowe informacje na ten
temat podano w w Instrukcji uzycia produktu Belzona.

Belzona 5892 — Karta specyfikacji produktu

www.belzona.pl

Publikacja nr 03-08-23 PL
Stronal1z 5


http://www.belzona.pl/

KARTA SPECYFIKACJI PRODUKTU

BELZONA 5892

FN10106

BELZONA

Repair * Protect * Improve

Test Tabera

Typowa wartos¢ wytrzymatosci na S$cieranie poslizgowe w
prébach przeprowadzanych zgodnie z norma ASTM D4060 z
uzyciem tarcz CS17 wynosi:
Ubytek 15 mm3 na 1000 cykli utwardzenie 90°C (194°F)
Typowa wartosé wytrzymatosci na Scieranie poslizgowe na mokro
w probach przeprowadzanych zgodnie z normg ASTM D4060 z
uzyciem tarcz H10 wynosi:

Ubytek 576,5 mm3 na 1000 cyKkli utwardzenie 100°C (212°F)

Powtoka badana w prébach zgodnych z normami ISO 2812 i ISO
4628 wykazuje doskonata odpornos¢ na szereg substancji
chemicznych. Szczegdtowe informacje podano w Karcie
odpornosci chemicznej.

Przyczepnosé w probie oddzierania

Typowe wartosci wytrzymatosci na oddzieranie od miekkiej stali
piaskowanej uzyskane w probie przeprowadzonej zgodnie z norma
ASTM D1062 wynosza:

1750 pli / 306 N/mm (utwardzenie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)

1610 pli / 282 N/mm (wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 20°C/68°F)

(wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 100°C/212°F)

1340 pli / 234 N/mm

Przyczepnosé w probie odrywania

Typowa wartos¢ przyczepnosci do miekkiej stali piaskowanej
grubym S$cierniwem o grubosci 10 mm w prdbie odrywania w
testach przeprowadzanych zgodnie z normami ASTM D4541i ISO
4624 wynosi: >37,9 MPa />5500 psi

Przyczepnosé — wytrzymatosé na scinanie przy rozcigganiu
Typowe wartosci sity przyczepnosci do miekkiej stali piaskowanej
w  prébach wytrzymatosci na Scinanie przy rozcigganiu
przeprowadzonych zgodnie z norma ASTM D1002 wynosza:

Temperatura Przyczepnos$é — wytrzymatosé
utwardzania i préby na $cinanie przy rozcigganiu
20°C/68°F 19,2 MPa (2790 psi)
60°C/140°F 21,2 MPa (3070 psi)
100°C/212°F 23,3 MPa (3380 psi)

W prébach przeprowadzonych zgodnie z normg ASTM D695
typowe wartosci sg nastepujace:

Wytrzymatosé na odksztatcenie przy sciskaniu
73,8 MPa /10710 psi  (utwardzenie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
87,4 MPa /12670 psi (wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 20°C/68°F)
(wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 100°C/212°F)

43,9 MPa /6360 pli

Modut $ciskania
1140 MPa / 1,66 x 105 psi
(utwardzenie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
1070 MPa / 1,55 x 105 psi
(wygrzewanie 100°C/212°F i préba 20°C/68°F)
885 MPa / 1,28 x 105 psi
(wygrzewanie 100°C/212°F i préba 100°C/212°F)

Odspajanie katodowe

Po przeprowadzeniu préb zgodnie z norma ASTM G42 przy
temperaturze 80°C/176°F ustalono, ze przecietny promien
odspajania wynosi: 3,0 mm/0,118 cala

Mgta solna

Po przeprowadzeniu préob zgodnie z norma ASTM B117 po 1000
godzinach statego narazenia ustalono, ze powtoka nie wykazuje
oznak uszkodzen.

Typowa wartos$¢ wytrzymatosci elektrycznej w prdbach
przeprowadzanych zgodnie z norma ASTM D149, metoda A, przy
wzroscie napiecia 2 kV/s wynosi:

. . . Wytrzymatoscé dielektryczna 49,7 kV/mm
Zmieszany produkt Belzona 5892 zostat zbadany przez niezalezne
laboratorium pod katem halogenéw, metali ciezkich i innych
zanieczyszczen powodujacych korozje zgodnie z normami ASTM
E165, ASTM D4327 oraz ASTM E1479. Typowe wartosci uzyskane
w tych prébach sg nastepujace:
Analit taczne stezenie (ppm)
Fluorek 19
Chlorek 786
Bromek NW (< 11)
Siarka 263
Azotyn NW (< 9)
Azotan NW (< 9)
Cynk, antymon, bizmut, kadm, otéw, srebro, rte¢, gal i ind
NW (< 3,0)
NW: nie wykryto
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Po przeprowadzeniu préob zgodnie z norma ASTM D638 ustalono,
ze typowe wartosci sg nastepujace:

Wytrzymatos$é na rozcigganie
21,26 MPa / 3084 psi (utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
36,23 MPa / 5255 psi (wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 20°C/68°F)
(wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 100°C/212°F)

39,94 MPa / 5793 psi

Wydtuzenie

0,42 % (utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
0,77 % (wygrzewanie 100°C/212°F i préba 20°C/68°F)
4,60 % (wygrzewanie 100°C/212°F i préba 100°C/212°F)

Modut Younga
5750 MPa / 8,34 x 105 psi
(utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
5440 MPa / 7,89 x 105 psi
(wygrzewanie 100°C/212°F i préba 20°C/68°F)
1010 MPa / 1,46 x 105 psi
(wygrzewanie 100°C/212°F i préoba 100°C/212°F)

Twardos¢ w skali Shore'a D i Barcola

Po przeprowadzeniu préb metoda Shore'a D i Barcola stwierdzono,
ze typowe wartosci twardosci, zmierzone zgodnie z normami
ASTM D2240 oraz ASTM D2583, wynosza odpowiednio:

Utwardzanie w Wygrzewanie w

temperaturze temperaturze

20°C/68°F 100°C/212°F
Shore D 84 86
Barcol 934 -1 26 40
Barcol 935 80 86

Wahadto Koeniga

Typowa wartosé¢ czasu ttumienia dla catkowicie utwardzonej
powtoki w prébie przeprowadzonej z uzyciem wahadta Koeniga
zgodnie z norma ISO 1522 wynosi odpowiednio:

190 sekund po utwardzeniu w temperaturze otoczenia
186 sekund PO wygrzewaniu

Po przeprowadzeniu prob zgodnie z norma NACE TMO185 przy
uzyciu ptynu z woda morska/ropa naftowa pod cisnieniem z 1%
dwutlenku wegla/99% metanu ustalono, ze powtoka nie wykazuje
oznak uszkodzenia po 21dniach zanurzenia w temperaturze
70°C/158°F i przy 70 barach po dekompresji trwajgcej 15 minut.

Po przeprowadzeniu préb zgodnie z normg ASTM D790 ustalono,

ze typowe wartosci sq nastepujace:

Wytrzymatosé na zginanie

39,2 MPa / 5690 psi (utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)

63,3 MPa / 9180 psi (wygrzewanie 100°C/212°F
i préba 20°C/68°F)

(wygrzewanie 100°C/212°F

i préba 100°C/212°F)

55,0 MPa / 7980 psi

Modut elastycznosci
4730 MPa / 6,86 x 105 psi
(utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
3770 MPa / 5,47 x 105 psi
(wygrzewanie 100°C/212°F i préba 20°C/68°F)
2850 MPa / 4,13 x 105 psi
(wygrzewanie 100°C/212°F i préba 100°C/212°F)

Bezposredni kontakt z zywnosciag (FDA)

Spetnia wymogi dotyczace ekstrakcji podane w 21 CFR 175.300
(paragraf c¢) dla szeregu zakresu rodzajow zywnosci podanych w
Warunkach stosowania B, C, D, E i F (paragraf d).

Aby uzyskac dalsze dane prosimy o kontakt z firmg Bezlona.

Belzona 5892 — Karta specyfikacji produktu

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem i zeszklenia (HDT i Tg)
Typowe wartosci HDT i Tg mierzone zgodnie z normami ASTM D648
oraz ISO 11357-2 wynoszg odpowiednio:

Temperatura

. HDT Tg

utwardzenia

20°C/68°F 50°C/122°F 54°C/129°F
60°C/140°F 95°C/203°F 96°C/205°F
80°C/176°F M1°C/232°F N7°C/243°F
100°C/212°F 128°C/262°F 128°C/262°F
120°C/248°F - 144°C/291°F
150°C/302°F - 157°C/315°F

Préba zanurzeniowa Atlas Cell (tzw. efekt zimnej Sciany)

W proébie przeprowadzonej zgodnie z norma NACE TM 0174 procedura
A nie stwierdzono uszkodzen powtoki pod wptywem pecherzy czy
korozji (ASTM D714 ocena 10; ASTM D610 ocena 10) po trwajacym 6
miesiecy okresie zanurzenia w wodzie w temperaturze 95°C (203°F).

Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS)

Typowe wyniki EIS (logiolZloiHz) uzyskane w prébie przeprowadzonej
zgodnie z norma ISO 16773 po probie Atlac Cell w temperaturze
95°C/203°F sa nastepujace:

a) Nienarazona: 1,1 Q.cm?
b) Faza ciekta: 10,8 o.cm?
c) Faza pary: 10,8 o.cm?

Wytrzymatos$é na zanurzenie

Produkt nadaje sie do zastosowan w temperaturach do 95°C (203°F),
przy czym nalezy wzig¢ pod uwage podane wtasciwosci dotyczace
odpornosci chemicznej odnosnie ograniczen zwigzanych z narazeniem
na substancje chemiczne.

Wytrzymatosé na dziatanie pary
Powtoka nie wykazuje oznak uszkodzenia po 96 godzinach narazenia
na dziatanie pary pod ci$nieniem o temperaturze 210°C (410°F).

Wytrzymatosé cieplna w suchym srodowisku

Typowa wartos¢ temperatury degradacji w powietrzu bazuje na
pomiarze Skaningowej kalorymetrii réznicowej (DSC) zgodnie z norma
1ISO 11357 i wynosi 230°C (446°F).

W przypadku wielu aplikacji produkt mozna stosowac¢ w srodowisku, w
ktérym temperatury spadajg do -40°F (-40°C).

Wytrzymatosé na zanurzenie w wodzie

Po przeprowadzeniu préb zgodnie z normag ISO 2812-2 ustalono, ze
powtoka nie wykazuje zadnych oznak uszkodzenia po 6 miesigcach
statego zanurzenia w sztucznej wodzie morskiej o temperaturze 40°C
(104°F).
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Préba z uzyciem mtota wahadtowego Izoda
Wartosci typowe wytrzymatosci udarnosciowej w probie metoda
Izoda przeprowadzanej zgodnie z normag ASTM D256 wynosza:

Z karbem: 2,1 KJ/m2 (utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
5,8 KJ/m2 (wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 20°C/68°F)

Bez karbu: 2,3 KJ/m2 (utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
5,6 KJ/m2 (wygrzewanie 100°C/212°F
i proba 20°C/68°F)

Odpornosé udarnosciowa w probie kafarowej
Typowa wartos¢ odpornosci udarnosciowej w probie kafarowej
przeprowadzanej zgodnie z normg ASTM D2794 wynosi:

0,19 kg/m / 16,5 cala na funt
(utwardzanie 20°C/68°F i proba 20°C/68°F)
0,35 kg/m / 30,7 cala na funt
(wygrzewanie 100°C/212°F i préba 20°C/68°F)

Okres przydatnosci bazy i utwardzacza wynosi 5 lata od daty
produkcji, pod warunkiem ze sg one przechowywane w osobnych,
oryginalnych i nieotwartych pojemnikach w zakresie temperatur
od 5°C do 30°C (od 41°F do 86°F).

NSF/ANSI/CAN 61
Przetestowano i certyfikowano przez WQA
zgodnie z normami NSF/ANSI/CAN 61.

Uwaga: Produkt Belzona 5892 zostat uznany za
spetniajgcy limity ekstrakcji zgodnie z normami
NSF/ANSI/CAN 600.

Informacje dotyczace ograniczen w zakresie stosowania produktu
mozna znalez¢ na stronie www.wga.org

WRAS

Produkt ujety w Brytyjskiej normie dla instalacji )
wodnych jako ,Materiat, ktéry przeszedt ¢

wszystkie kompleksowe testy pod katem wptywu
na jakos¢ wody”.

Przewodnosé cieplna

Po przeprowadzeniu préb zgodnie z normg ASTM E1461-13 przy
temperaturze 100°C (212°F) ustalono, ze przecietny przewodnoscé
cieplna wynosi 0,379 W/m-K.

Cykle termiczne

W probie przeprowadzonej zgodnie z norma NACE TM0304
powtoka nie wykazata peknie¢ po 252 cyklach w zakresie
temperatur od +60°C do -30°C (od +140°F do -22°F).

Szok termiczny w niskich temperaturach

Na ptytach stalowych pokrytych materiatem nie wystgpity
pecherze, pekniecia i delaminacje po wielu cyklach szybkiego
schtadzania od temperatury 100°C do -60°C (od 212°F do -76°F).

W proébie przeprowadzonej zgodnie z normg NACE TMO0104 nie
wystgpity pekniecia powtoki o grubosci trzykrotnie
przekraczajgcej grubos¢ zalecang po 12 tygodniach w wodzie
morskiej o temperaturze 40°C (104°F).
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Niniejszy produkt spetnia kryteria dotyczace jego wtasciwosci uzytkowych podanych w tym dokumencie, o ile jest on przechowywany i uzywany
zgodnie z instrukcjami ujetymi w broszurze Informacje dotyczace uzycia produktu firmy Belzona. Firma Belzona zapewnia, ze jej produkty sa
wytwarzane z zachowaniem starannosci w celu zapewnienia najwyzszej mozliwej jakosci i poddawane rygorystycznym testom wedtug ogdlinie
uznawanych norm (ASTM, ANSI, BS, DIN, ISO, itp.). W zwigzku z tym, ze firma Belzona nie ma kontroli nad uzyciem opisanego w tym dokumencie
produktu, nie ma mozliwosci udzielenia jakiejkolwiek gwarancji dotyczacej zastosowania.

Produkt Belzona 5892 jest dostepny za posrednictwem globalnej Belzona Limited,
sieci dystrybutoréw firmy Belzona, ktérzy zapewniajg szybkie Claro Road, Harrogate,
dostawy do miejsca zastosowania. Aby uzyska¢ wiecej informaciji, HG1 4DS, WIk. Brytania
prosimy o kontakt z miejscowym dystrybutorem produktow

Belzona.

Oferujemy kompleksowa obstuge techniczng obejmujgca wsparcie
ze strony wysoko wykwalifikowanych konsultantéw technicznych,

Przed zastosowaniem tego produktu prosimy o zapoznanie sie z serwisantéw oraz dysponujacych petnym personelem laboratoriow
odpowiednimi kartami charakterystyki substancji chemicznych. prowadzacych prace badawcze, rozwojowe i w dziedzinie kontroli
jakosci.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of
our knowledge is true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user
should contact Belzona to verify the technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given
or implied. We assume no responsibility for rates of coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited
to the replacement of products. No other warranty or guarantee of any kind is made by Belzona, express or implied, whether
statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a particular purpose.

i Produkty marki Belzona sg

! produkowane w ramach

I Systemu zarzadzania jako$cig
! zgodnego z normg ISO 9001

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be
excluded or limited.

Copyright © 2023 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark. BELZ NH’
Repair ¢ Protect ¢ Improve
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